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Soluciones Integrales en Ingenieria y Fundicion.

ZONA MEDELLIN

VALVULA 4

Compuerta Elastica Vastago No Ascendente

DN 2"(50 mm) - 20" (500 mm)
AWWA C-515 / C-509 6 ISO 7259

EXTREMOS: BRIDA ANSI B 16.1 - ISO 2531 (ISO 7005-2), LISO PARA
TUBERIA: PVC, ASBESTO CEMENTO Y HIERRO DUCTIL
JUNTA HIDRAULICA PARA TUBERIA PVC Y HIERRO DUCTIL.

FUNCIONAMIENTO

TUERCA PORTA O RING

Hierro Ddctil ASTM A - 536.

Contiene los empaques o0 ring,
garantizando el sello en el vastago de
la valvula, son intercambiables con la
linea presurizada y la valvula abierta
o cerrada.

RETENEDOR VASTAGO

Bronce ASTM B-124.

Garantiza la posicion del vastago
para operacion no ascendente.

SELLO TRASERO

Elastomero.

Permite hacer mantenimiento con
la valvula presurizada.

CUERPO SUPERIOR
En hierro Ductil ASTM A-536.
Garantiza alta resistencia y
durabilidad, permitiendo la
reparacion de la valvula.

TORNILLERIA

En Acero inoxidable ASTM -A 276.
Garantiza alta resistencia a la
corrosion.

CUERPO INFERIOR

En hierro Ductil ASTM A - 536.
Tiene forma tubular continua
evitando acumulacioén de residuos
solidos que impidan el sello de la
valvula y disminuye la caida de
presion de la valvula.

SISTEMA SEGURIDAD  TRAZABILIDAD COMPUERTA
(OBTURADOR)

DADO DE OPERACION
Hierro Ddctil ASTM A-536.
De forma triangular o cuadrado.

ANILLO DE RETENCION

Hierro Ddctil ASTM A - 536.

Evita que el vastago se desaloje
durante  los procesos de
mantenimiento o reparacion, para
seguridad del operador.

VASTAGO

Acero inoxidable ASTM A -276.
Proporciona alta resistencia al
torque, desgaste y corrosion.

EMPAQUE ENTRE CUERPOS
Elastémero en forma torica
encapsulado.

Garantiza la hermeticidad entre
cuerpo y bonete.

INSERTO OBTURADOR

Bronce ASTM B- 62/B-124 Integral
con el ndcleo.

Reduce la friccion y el desgaste
con el vastago.

NUCLEO OBTURADOR

Hierro Ddctil ASTM A-536.
Proporciona resistencia mecanica
al obturador.

COMPUERTA REVESTIDA
TOTALMENTE

Elastémero seglin ASTM D - 2000 /
NTC 2536 adherencia segin ASTM
D- 429.

Evita la posibilidad de corrosion al
obturador y garantiza la adherencia
del caucho al metal.

PINTURA EPOXICA
Autoimprimante de alto contenido
de Sélidos, termo aplicada segin
AWWA C-550.

METACOL SE RESERVA EL DERECHO DE CAMBIAR LOS DISENOS, MATERIALES Y ESPECIFICACIONES SIN PREVIO AVISO
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EXTREMOS JUNTA HIDRAULICA ( PUSH ON JOINT ENDS )

NORMAS APLICABLES AL PRODUCTO

- AWWA C509/C515 - ANSI B16.1

-1S0 7259 - ANSI B16.10

- NTC 2097 -ASTM D 2000

- NTC 4765 - ANSI/AWWA C111/A21.11
- AWWA C550 -1S0 2531 (ISO 7005-2)

NOTA : LA DIMENSION DE LOS DIAMETROS DE EXTREMO LISO PARA PVC SON BAJO NORMA ANSI 0 IS0

USO RECOMENDADO
Manejo de aguas crudas, potables y servidas.

APLICACIONES

Redes de conduccion y distribucién , sistemas de riego,
plantas de tratamiento de agua, estaciones de control
hidraulico .

PRUEBAS:

HIDROSTATICA Y HERMETICIDAD (SELLO) segtin norma
AWWA C-509 o AWWA C-515.

ADHERENCIA de elastomero al sustrato metalico segin
norma ASTM D-429.

Recubrimiento de pintura segiin norma AWWA C - 550.

MANTENIMIENTO
Operar la valvula por lo menos tres veces al ano con un
ciclo de apertura y cierre a la presion de servicio.

PRESION DE TRABAJO

DN 2”-12" =250 PSI

DN 14" -20” =200 PSI

Para presiones de trabajo superiores se debe consultar
antes con el departamento técnico de METACOL.

“Cualquier uso no contenido en este catalogo debe ser consultado con el departamento técnico de METACOL.”
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DIMENSIONES GENERALES
DN L2 E
pug [om | " | L [Teve Tammn ] e
2 50 260 177.8 275 208 360 89
3 75 301 2032 | 3258 | 3258 | 425 108
4 | 100 | 352 2286 | 343 343 465 114
6 | 150 | 426 266.7 | 400 440 490 140
8 | 200 | 508 292.1 | 4345 | 506.4 | 475 159
10 | 250 | 645 3302 | 500 530 475 184
12 | 300 | 710 355.6 | 561 660 480 210
14 | 350 | 777 381
16 | 200 | 955 406.4
18 | 250 | 1.038 | 4318
20 | 300 | 1130 | 4572
LISTA DE MATERIALES
No| DENOMINACION MATERIAL NORMA
1| CUERPO INFERIOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
2| NUCLEO OBTURADOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
EMPAQUE VULCANIZADO ELASTOMERO EPDM ASTM D 2000
4| INSERTO OBTURADOR BRONCE ASTM B- 62
5 | CUERPO SUPERIOR HIERRO DUCTIL ASTM A536
6 | EMPAQUE SELLO TRASERO ELASTOMERO EPDM ASTM D 2000
7 | RETENEDOR VASTAGO BRONCE ASTM B-124
8 ANILLO ROSCADO DE RETENCION HIERRO DUCTIL ASTM A 536
9 | TUERCA PORTA ORING HIERRO DUCTIL ASTM A-536
10| VASTAGO ACERO INOXIDABLE AISI - 304 /420
1| orING NITRILO ASTM D 2000
12| TORNILLO TIPO ALLEN ACERO INOXIDABLE ASTM A - 276
13| EMPAQUE ENTRE CUERPOS ELASTOMERO EPDM ASTM D 2000
14| DADO DE OPERACION HIERRO DUCTIL ASTM A 536
15| ARANDELA ACERO INOXIDABLE ASTM A - 276
16| TORNILLO HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE ASTM A 276
17| EMPAQUE HIDROSELLO ELASTOMERO SBR NTC 2536
18| PROTECTOR DE TORNILLO POLIETILENO PEAD

* Para suministro de la tornilleria en un material diferente,
consultar con el departamento técnico de METACOL
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Soluciones Integrales en Ingenieria y Fundicion.

ZONA MEDELLIN

HIDRANTE

Tipo Trafico Barril Seco
DN 4"(100 mm) - 6" (150 mm)

AWWA C-503 / C-502 FIJACION TAPA TRES SALIDAS TORNILLOS FUSIBLE

EXTREMO DE SALIDA: BRIDA ANSI B 16.1 - ISO 2531 (ISO 7005-2),
LISO PARA TUBERIA: PVC, ASBESTO CEMENTO
Y HIERRO DUCTIL JUNTA HIDRAULICA PARA

COLOR DEL HIDRANTE

TUBERIA PVC. SEGUN NORMA AWWA C-503/C-502
CAUDAL
coor | AN CLASE
AZUL 1500 y mayores Clase AA
VERDE 1000-1499 Clase A
NARANJA 500 - 999 Clase B
ROJO 499 y menores Clase C
USO RECOMENDADO

En didmetro nominal de 4” (100mm)y 6” (150mm) con dos salidas
de 2%"yunasalidade 4%2" concaudales hasta 1.000 gpm.

APLICACIONES
Sectores industriales, comerciales y zonas residenciales con alta
densidad poblacional.

. CARACTERISTICAS

El hidrante esta constituido por dos cuerpos, su sello se ubica en el
codo inferior garantizando que al momento de un choque vehicular,
con la rotura de los tornillos fusible de la unién bridada entre
cuerpos, se mantenga el cierre del hidrante en el cuerpo enterrado
con el objeto de controlar el fluido. El color del cuerpo superior se
fabricade acuerdo al caudal solicitado.

PRESION DE TRABAJO 250 PSI
Para presiones de trabajo superiores se debe consultar antes con
el departamento técnico de METACOL.

PRUEBAS

HIDROSTATICAY SELLO Segln norma AWWA C-502/503.
ADHERENCIA del elastomero al sustrato metalico seglin norma
ASTM D-429.

RECUBRIMIENTO DE PINTURA Seglin AWWA C-550.

METACOL SE RESERVA EL DERECHO DE CAMBIAR LOS DISENOS, MATERIALES Y ESPECIFICACIONES SIN PREVIO AVISO
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DIMENSIONES GENERALES

DN A B
4" 750 664
6" 750 710

. INSTALACION

Montar el hidrante en el extremo final del tubo, de acuerdo al
sistema establecido: Brida, Liso oJunta Hidraulica.

Efectuar el anclaje en el codo del hidrante, rellenando hasta el
nivel demarcado en el cuerpo inferior.

En caso de tener tuberias enterradas a mayor profundidad, se
deben solicitar los Kits de nivelacion de acuerdo a la profundidad,
por ningln motivo se debe enterrar el hidrante por encima de la
huella demarcada en el cuerpo.

Proceder a cerrar el hidrante en el sentido que indique el dado de
operacion pentagonal, garantizar que las tapas roscadas de las
salidas estén cerradas.

Abrir la valvula de guarda para someter a presion el sello del
hidrante y proceder a realizar un ciclo de apertura y cierre del
hidrante

METACAL

Soluciones Integrales en Ingenieria y Fundicion.

LISTA DE MATERIALES

ITEM DENOMINACION MATERIAL NORMA DE MATERIAL
1 CODO DE ENTRADA HIERRO DUCTIL ASTM A 536
2 NUCLEO OBTURADOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
8] RECUBRIMIENTO OBTURADOR ELASTOMERO EPDM
4 ASIENTO GUIA DE CIERRE BRONCE ASTM B 124
5 EMPAQUE ASIENTO - CODO ELASTOMERO EPDM
6 EMPAQUE CUERPO - CODO ELASTOMERO EPDM
7 TORNILLO HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE AISI 304
8 TUERCA HEXAGONAL ACERO INOXIDABLE AISI 304
9 CUERPO INFERIOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
10 | VASTAGO INFERIOR HR HR
11 ACOPLE VASTAGO HIERRO DUCTIL ASTM A 536
12 EMPAQUE ENTRE CUERPOS ELASTOMERO EPDM
13 VASTAGO INTERMEDIO HR HR
14 CUERPO SUPERIOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
15 PIN ACERO INOXIDABLE AlSI 304
16 TAPA ROSCADA 4 1/2" HIERRO DUCTIL ASTM A 536
17 TAPA ROSCADA 2 1/2" HIERRO DUCTIL ASTM A 536
18 EMPAQUE UNION-TAPA DE 4 1/2" ELASTOMERO EPDM
19 UNION ROSCADA DE 4 1/2" BRONCE ASTM B 16
20 UNION ROSCADA DE 2 1/2" BRONCE ASTM B 16
21 EMPAQUE CUERPO-UNION ROSCADA DE 2 1/2" ELASTOMERO EPDM
22 EMPAQUE TAPA-UNION ROSCADA DE 2 1/2" ELASTOMERO EPDM
23 TUERCA VASTAGO BRONCE / HIERRO ASTM B 62 - A 536
24 EMPAQUE CUERPO-UNION ROSCADA DE 4 1/2" ELASTOMERO EPDM
25 VASTAGO SUPERIOR ACERO INOXIDABLE AlSI 304 /420
26 EMPAQUE SELLO TRASERO ELASTOMERO EPDM
27 ANILLO ROSCADO DE RETENCION HIERRO DUCTIL ASTM A 536
28 RETENEDOR VASTAGO BRONCE ASTM B 124
29 ORING ELASTOMERO NITRILO
30 DADO PENTAGONAL HIERRO DUCTIL ASTM A 536
31 O'RING ELASTOMERO NITRILO
32 TORNILLO BRISTOL ACERO INOXIDABLE AISI 304
33 CADENA ACERO ACERO
34 PIN ACERO INOXIDABLE AIS| 304

NORMAS APLICABLES AL PRODUCTO
-1S0 2531 (ISO 7005-2) -ASTM D 2000
- AWWA C-503/C-502 - ANSI/AWWA C111/A21.11
- AWWA C-550 - ANSI B16.1

NOTA : LA DIMENSION DE LOS DIAMETROS PARA PVC SON BAJO NORMA ANSI 0 ISO

MANTENIMIENTO

Operar la valvula principal del hidrante por lo menos tres veces al
ano con un ciclo de aperturay cierre.

En caso de tener fuga por el sello del vastago, se debe proceder
alreemplazo de los O" Rings en la parte superior.

Si presenta fuga el hidrante en su sello, se debe proceder a
revisar el estado del asiento y el obturador, los cuales no deben
presentar averias, niralladuras.

En caso de presentar danos en el sello se debe proceder a
reemplazar el asientoy/o el obturador del hidrante.

“Cualquier uso no contenido en este catalogo debe ser consultado con el departamento técnico de METACOL.”




METACAL

Soluciones Integrales en Ingenieria y Fundicion.

ZONA MEDELLIN

HIDRANTE

Tipo Milan Barril Seco

DN 3” (75 mm) - 4” (100 mm)
AWWA C-503 / C-502 , .

EXTREMO DE SALIDA: BRIDA ANSI B 16.1 - ISO 2531 (ISO 7005-2), FIJACION TAPAS
LISO PARA TUBERIA: PVC, ASBESTO CEMENTO
Y HIERRO DUCTIL. JUNTA HIDRAULICA.

|
& COLOR DEL HIDRANTE
(n SEGUN NORMA AWWA C-503/C-502
CAUDAL
COLOR e CLASE
AZUL 1500 y mayores Clase AA
VERDE 1000-1499 Clase A
NARANJA | 500 - 999 Clase B
ROJO 499 y menores Clase C
. USO RECOMENDADO

Uso urbano, rural o industrial con caudales hasta 500 gpm.

APLICACIONES
Estan disenados en diametro nominal de 3”y4” con dos salidas de
214" para atender poblaciones con densidad menora 200 hab/ha.

CARACTERISTICAS

El hidrante estéa constituido por dos cuerpos, su sello se ubica en el
codo inferior garantizando que al momento de un choque vehicular,
con la rotura de los tornillos fusible de la unién bridada entre
cuerpos, se mantenga el cierre del hidrante en el cuerpo enterrado
con el objeto de controlar el fluido.

NORMAS APLICABLES AL PRODUCTO

-1S0 2531 (IS0 7005-2) - ASTM D 2000
- AWWA C-503/C-502 - ANSI/AWWA C111/A21.11
- AWWA C-550 -ANSI B16.1

NOTA : LA DIMENSION DE LOS DIAMETROS PARA PVC SON BAJO NORMA ANSI 0 ISO

METACOL SE RESERVA EL DERECHO DE CAMBIAR LOS DISENOS, MATERIALES Y ESPECIFICACIONES SIN PREVIO AVISO
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. PRESION DE TRABAJO 250 PSI
Para presiones de trabajo superiores se debe consultar antes con
el departamento técnico de METACOL.

[ PrueBas
HIDROSTATICAY SELLO Segln norma AWWA C-502/503.
ADHERENCIA del elastomero al sustrato metalico seglin norma
ASTM D-429.
RECUBRIMIENTO DE PINTURA Segliin AWWA C-550.

METACHL

Soluciones Integrales en Ingenieria y Fundicion.

LISTA DE MATERIALES
ITEM DENOMINACION MATERIAL NORMA DE MATERIAL
1 CODO DE ENTRADA HIERRO DUCTIL ASTM A 536
2 NUCLEO OBTURADOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
3 TUERCA HEXAGONAL ACERO INOX AISI 304
4 ASIENTO GUIA DE CIERRE BRONCE ASTM B 62
5 EMPAQUE ENTRE CUERPOS ELASTOMERO EPDM
6 TORNILLO HEXAGONAL ACERO INOX AISI 304
7 CUERPO INFERIOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
8 VASTAGO INFERIOR HR HR
= ACOPLE VASTAGO ASTM A 536 ASTM A 536
10 VASTAGO INTERMEDIO HR HR
11 CUERPO SUPERIOR HIERRO DUCTIL ASTM A 536
12 TUERCA VASTAGO BRONCE / HIERRO ASTM B 124 - A 536
13 CADENA ACERO AL CARBON ASTM A 36
14 UNION ROSCADA 2 1/2" BRONCE ASTM B 16
15 TAPA ROSCADA 2 1/2" HIERRO DUCTIL ASTM A 536
16 EMPAQUE TAPA-UNION ROSCADA ELASTOMERO EPDM
17 EMPAQUE UNION ROSCADA-CUERPO ELASTOMERO EPDM
18 EMPAQUE SELLO TRASERO 3" ELASTOMERO EPDM
19 RETENEDOR VASTAGO 3" BRONCE ASTM B 124
20 ANILLO ROSCADO DE RETENCION 3" HIERRO DUCTIL ASTM A 536
21 O'RING ELASTOMERO NITRILO
22 TORNILLO BCC ACERO INOXIDABLE AISI 304
23 O'RING ELASTOMERO NITRILO
24 PENTAGONO DE OPERACION HIERRO DUCTIL ASTM A 536
25 VASTAGO SUPERIOR ACERO INOXIDABLE AISI 304 / AISI 420
26 EMPAQUE ASIENTO-CODO ELASTOMERO EPDM
27 PIN ACERO INOX AISI 304
28 RECUBRIMIENTO OBTURADOR NEOPRENO EPDM
INSTALACION

Montar el hidrante con el extremo final del tubo, de acuerdo
al sistema seleccionado, ya sea Brida, Liso o Junta
Hidraulica.

Efectuar el anclaje en el codo del hidrante, rellenando hasta
el nivel demarcado en el cuerpo inferior.

En caso de tener tuberias enterradas a mayor profundidad,
se deben solicitar los Kits de nivelacion de acuerdo a la
profundidad, por ninglin motivo se debe enterrar el hidrante
porencima de la huella demarcada en el cuerpo.

Proceder a cerrar el hidrante en el sentido que indique el
dado de operacion pentagonal, garantizar que las tapas
roscadas de las salidas estén cerradas.

Abrir la valvula de guarda para someter a presion el sello del
hidrante y proceder a realizar un ciclo de apertura y cierre
del hidrante.

MANTENIMIENTO

Operar la valvula principal del hidrante por lo menos tres
veces al ano con un ciclo de aperturay cierre.

En caso de tener fuga por el sello del vastago, se debe
proceder al reemplazo de los O Rings en la parte superior.
Si presenta fuga el hidrante en su sello, se debe proceder a
revisar el estado del asiento y el obturador, los cuales no
deben presentar averias, niralladuras.

En caso de presentar danos en el sello se debe proceder a
reemplazar el asientoy/o el obturador del hidrante.

“Cualquier uso no contenido en este catalogo debe ser consultado con el departamento técnico de METACOL.”



